Ingredientes naturales

CUIDE DE CADA ETAPA, DESDE LA COSECHA HASTA LOS PRODUCTOS ACABADOS

Nuestras soluciones para
cada etapa de produccion

Cosecha %

Inertizacion para proteccion

Enfriamiento de las materias primas

Crioseparacion de la biomasa

Extraccion /
Fermentacion

Purificacion

Control de la temperatura
Criomolienda
Regulacién del pH

Extraccion selectiva con CO2 supercritico
L Desoxigenacion de liquidos
FormulaClon Inertizacion para la calidad
y la seguridad

Enfriamiento rapido
Control de la temperatura

Inertizacion de sélidos y liquidos

Desoxigenacion de liquidos

Encapsulacion
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Moldeado

. N
Atomizacién en atmosfera inerte J
Atomizacién por criocristalizacion Fi
Endurecimiento superficial 0 y oy . 4
Recubrimiento criogénico N
Congelacion criogénica e IQF
Liofilizacién criogénica
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alimentaria o farmacéutica

Complementos  Sustancias farmacéuticas Grasas Aceites Productos Aromas Proteinas
alimentarios y cosméticas especiales esenciales lacteos vegetales
Nuestros servicios Otras soluciones
l Estud?o de l_as Prueba de viabilidad @ Gases de _ m{ Criopreservacion
especificaciones : laboratorio de muestras
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