
Inertización  
de tanques  
de disolventes

6 7,5 20

Problemática
Los productos almacenados en los tanques son volátiles e inflamables,  
y la presencia de aire (Quitado ) y por tanto de oxígeno en el tanque,  
forma una atmósfera potencialmente explosiva en presencia de una fuente  
de ignición (Zona ATEX). Para reducir el riesgo de explosión, el cliente  
nos pidió que instaláramos un sistema de protección de la atmósfera  
gaseosa de sus depósitos.

tanques de 20  
a 30 m3

mbar presión objetiva  
en el espacio gaseoso

Nm³/h de capacidad de inyección 
de nitrógeno por tanque

El objetivo de la instalación es sustituir la atmósfera 
de aire de los depósitos por una atmósfera de gas 
neutro para evitarel riesgo de explosión, manteniendo 
esta atmósfera durante todas las fases de uso  
del producto (llenado y vaciado).

Tras purgar el aire atmosférico, los tanques 
se mantienen a baja presión con nitrógeno.

La solución - VESTALTM E - de Air Liquide gestiona  
las inyecciones de nitrógeno y las ventilaciones  
de los depósitos para mantener la presión deseada  
en la atmósfera gaseosa durante las distintas etapas 
de utilización del producto.

Solución  
de Air Liquide

caso  
de  

cliente
01

1 unidad VESTALTM E para gestionar 2 tanques 
+ 1 unidad VESTALTM E para gestionar 1 tanques

I N E R T I Z A C I Ó N  P A R A  L A  S E G U R I D A D  D E L  P R O C E S O  Y  D E  L A  P L A N T A

Resultados
El cliente ha elevado la seguridad de su instalación. El equipo de inertización permite supervisar  

los parámetros de presión de la instalación.

Contexto 
Nuestro cliente es un fabricante de 
protección de chapa metálica por 
pulverización de pintura. La pintura 
y los disolventes se almacenan  
en las instalaciones del cliente  
en tanques de 20 y 30 m3.



Inertización  
de tanques  
de petróleo

300 200 5

Problemática
Con el aire, los vapores del crudo en el interior de los depósitos 
forman una atmósfera potencialmente explosiva (ambiente 
confinado) en presencia de una fuente de ignición (Zona ATEX). 
Para reducir el riesgo de explosión, el cliente nos pidió que 
instaláramos un sistema de protección de la atmósfera gaseosa 
de sus depósitos.

m3 volumen  
del tanque

Nm³/h de capacidad de inyección  
de nitrógeno de la instalación

mbar de presión deseada 
en la atmósfera gaseosa

El objetivo de la instalación es sustituir la atmósfera 
de aire de los tanques por una atmósfera de gas 
neutro para evitar el riesgo de explosión, y mantener 
esta atmósfera durante todas las fases de utilización 
del aceite (llenado y vaciado).

Tras purgar la atmósfera con aire, los tanques  
se mantienen a baja presión de nitrógeno.

La solución - VESTALTM E - de Air Liquide gestiona  
las inyecciones de nitrógeno y las ventilaciones  
de los tanques para mantener la presión deseada  
en la atmósfera gaseosa durante las distintas fases 
de utilización del petróleo.

Solución  
de Air Liquide

Resultados
El cliente ha mejorado la seguridad de su instalación. El equipo de inertización ofrece la posibilidad  

de manejar presiones muy bajas con altos caudales de nitrógeno.

Contexto 
Nuestro cliente extrae y almacena 
petróleo crudo. La atmósfera gaseosa 
de los tanques de almacenamiento 
de 300 m3 deben estar protegidas 
del riesgo de explosión debido a la 
presencia de vapores inflamables.

Tanques de petróleo

caso  
de  
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I N E R T I Z A C I Ó N  P A R A  L A  S E G U R I D A D  D E L  P R O C E S O  Y  D E  L A  P L A N T A



Inertización  
de los molinos de 
materias primas

50 6% 4

Problemática 
Durante la molienda de las materias primas, se produce  
una alta concentración de polvo fino. Esta atmósfera 
confinada, saturada de partículas en suspensión,  
forma una atmósfera altamente explosiva en presencia  
de aire y fuentes de ignición. 
Estas fuentes de ignición provienen de los golpes y el calor 
generados por el proceso de trituración.  

Nm3/h de caudal medio 
de nitrógeno por molino

de oxígeno residual en  
la atmósfera de inertización

molinos para 
inertizar

Solución  
de Air Liquide

Resultados
La inertización ha permitido eliminar los focos de incendio en el interior de las fábricas,  

evitando las paradas de producción y reduciendo el mantenimiento

Contexto 
Nuestro cliente nos consultó para el 
suministro de un sistema de inyección 
de nitrógeno con análisis de oxígeno 
residual para la inertización de 4 molinos 
trituradores (de mandíbulas y de rodillos) 
de materias primas para la fabricación  
de células fotovoltaicas.

El objetivo de la instalación es mantener 
una atmósfera con un contenido de 
oxígeno lo suficientemente bajo como 
para evitar el riesgo de explosión y,  
al mismo tiempo, controlar el contenido 
de oxígeno residual dentro de los 
molinos.

Air Liquide diseñó una solución a 
medida para gestionar las inyecciones 
de nitrógeno en los diferentes equipos 
de molienda, de acuerdo con una 
medición continua y multiplexada  
del oxígeno dentro de cada equipo.

Esquema de la instalación
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I N E R T I Z A C I Ó N  P A R A  L A  S E G U R I D A D  D E L  P R O C E S O  Y  D E  L A  P L A N T A



Inertización  
de pequeñas  
latas de pintura

2% 10 30

Problemática
La presencia de oxígeno  
en la atmósfera gaseosa de las 
latas provoca la oxidación  
y la formación de una película  
en la superficie de los productos.

de oxígeno residual  
en la atmósfera  
de inertización

Nl/min  
de inyección  
de nitrógeno

segundos de inyección  
de nitrógeno por lata  
de pintura

Solución  
de Air Liquide     

QUICK INERT STANDARD

Resultados
La inertización permite conservar la pintura con la eliminación de la película superficial.

Contexto 
Nuestro cliente, cuya actividad es la fabricación y el envasado de pinturas, 
barnices, impermeabilizantes y tintas, está teniendo problemas de calidad 
con sus productos después del envasado.

De hecho, tras el envasado, los productos están en contacto con el 
oxígeno del aire contenido en la atmósfera gaseosa de los envases.

El objetivo es sustituir la atmósfera de 
aire por otra de gas neutro. La solución 
aplicada consiste en inyectar nitrógeno 
en la lata después de llenarla y antes 
de cerrarla. 

Esta inyección se realiza manualmente 
con la ayuda de un tapón de 
inertización QUICK INERT que permite 
la inyección de nitrógeno pero también 
la medición del oxígeno residual  
en la atmósfera de gas antes de cerrar 
la lata.

I N E R T I Z A C I Ó N  C A L I D A D  D E  L O S  P R O D U C T O S

Tapón de inertización  
QUICK INERT Air Liquide
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