
Inertización con nitrógeno
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Seguridad y calidad: 
los desafíos industriales
La prevención de incendios y explosiones es un 
reto importante cuando se manejan productos 
inflamables. Para minimizar los riesgos, el 
contenido de oxígeno en la planta debe reducirse 
mediante un gas inerte.

El aire también puede afectar a la calidad de los 
productos sensibles al oxígeno, la humedad u 
otras impurezas. Por lo tanto, eliminar el oxígeno 
de los tanques, recipientes y envases es esencial 
en todas las etapas de producción, 
almacenamiento y transporte.

Sus beneficios:

● Solución de inertización segura y fiable
● Control de la presión en el espacio de 

cabeza del tanque
● Apoyo de expertos para su seguridad

La solución de Air Liquide
Para sus operaciones de inertización, Air 
Liquide ha diseñado una solución completa, 
que combina el gas, su implementación y el 
soporte técnico. La oferta de Air Liquide para 
la inertización incluye:
● Diseño de la instalación, 
● Control del proceso, 
● Suministro de gas inerte, 
● Formación de seguridad sobre la 

prevención de los riesgos de anoxia, 
● Instalación, 
● Puesta en marcha.  

¿Quiere instalar un sistema de inertización? 
Air Liquide le ofrece una solución segura, 
fiable y de alta calidad.

Alimentación y bebidas
Industria farmacéutica

Química fina
Refino

Agricultura
Medio ambiente
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Tecnologías de aplicación
Cada TANK INERTING SYSTEM está diseñado para mantener en 
continuo una sobrepresión definida en su planta mediante la gestión de 
la apertura o el cierre de dos válvulas neumáticas.
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AL Air Liquide España, S.A.
Soporte Clientes y Distribuidores
900 80 36 44
soportecliente.es@airliquide.com
Espacio cliente : mygas.airliquide.es

es.airliquide.com

Un líder mundial de los gases, tecnologías y servicios para la industria y la salud, Air 
Liquide está presente en 75 países, con cerca de 66.400 colaboradores y atiende a 
más de 3.8 millones de clientes y pacientes.

Casos de estudio

#1 Gestión de residuos líquidos industriales #2 Producción de principio activo farmacéutico

Necesidad del 
cliente

Ampliación de la actividad industrial

● 4 tanques de almacenamiento
● Gestión de ATEX mediante la 

protección de nitrógeno

Mantener el efecto terapéutico de la molécula 
activa hasta el envasado, protegiéndola del 
oxígeno

● Envasado en viales
● Necesidad de menos del 2% de oxígeno 

residual en el flujo de gas
● Cumplimiento de las BPF

Nuestra solución ● SISTEMA DE INERTIZACIÓN DEL 
TANQUE-VEM

● Control adicional de O₂

● Diseño de un tapón de inertización 
adaptado a 4 tamaños de envase 
diferentes

● Definición de los puntos y modos de 
inyección mediante nuestro software de 
cálculo patentado

● Ajustes in situ en la puesta en marcha

Beneficios ● Zona de peligro ATEX 1 reducida a 
ATEX 2

● 2000 m² de espacio liberado que 
permite la creación de un taller de 
mantenimiento

● Contenido de O₂ residual inferior al 2% 
exigido en las especificaciones

● Suministro de nitrógeno de grado 
farmacéutico, Phargalis™ 1, que garantiza 
el cumplimiento de las BPF para el gas en 
contacto con el principio activo.

1. Asociación Nacional de Protección contra Incendios
2. Instituto Americano del Petróleo
3. La Directiva Europea ATEX 2014/34/UE cubre los equipos y sistemas de 
protección destinados a ser utilizados en atmósferas potencialmente explosivas.

Sus ventajas

Seguridad y fiabilidad
Todos los equipos pueden utilizarse en la mayoría de las instalaciones cumpliendo los 
requisitos técnicos y las normas de seguridad (ANPI1 , API2, ATEX3 ).

Personalización
Una solución a medida que tiene en cuenta las dimensiones, el número y el contenido de los 
recipientes, los ritmos de llenado y retirada del producto, y el programa de producción. 
Nuestros expertos trabajarán con usted en cada etapa de su proyecto para definir una 
solución basada en los datos de degradación e inflamabilidad de sus productos.

Optimización de costes
Para aumentar el ahorro y reducir los caudales, realizamos auditorías de su proceso. Le 
ayudamos a mejorar el rendimiento limitando los daños causados por la humedad, el 
contenido de oxígeno y las impurezas del aire. Nuestra opción de servicio le permite optimizar 
el consumo de nitrógeno y controlar otras variables del proceso para minimizar las 
perturbaciones del mismo y optimizar los costes.
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