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Descubra

los costes ocultos
de su negocio

Air Liquide le ofrece un proceso de analisis probado
para optimizar el rendimiento de la soldadura.
Un programa de apoyo innovador y unico que

garantiza la total confidencialidad de la informacion

Evaluacion de

su rendimiento

-» Estudio de los volimenes
consumidos

=> Evaluaciéon comparativa
de su rendimiento

=>» Calculo del ahorro
potencial de costes

{) Hasta 2 dias

transmitida.

Comprension de
los retos

=>» Presencia de nuestro ingeniero
de soldadura

-> Reunién para presentar el
proyecto a los responsables
(60 min)

=> Comprensién e identificacion
de los retos de su proceso de
soldadura

{) Hasta 2 dias

Sensibilizacion y
co-construccion del
plan de progreso
=» Sensibilizacion sobre los temas

clave del rendimiento de la
soldadura

=> Puesta en comun y andlisis de
los resultados

=> Elaboracion de su plan
de desarrollo

{) Hasta 3 dias 1/2

El valor anadido
de nuestro programa

Para cada programa implantado,
desplegamos un ingeniero de soldadura que
trabajara con sus equipos para llevar a cabo
la labor de recopilacién de informacidn,
seguimiento y aplicacién de buenas
practicas de soldadura. Nuestros equipos
multidisciplinares cuentan con el apoyo
permanente de expertos en los campos
de la soldadura y el corte, la metalurgia
y, por supuesto, las tecnologias del
gas relacionadas con estas
aplicaciones.

Elapa g

Seguimiento Monitorizacion

del rendimiento

=> Ejecucién de las acciones

decididas en el paso 3 - Visitas regulares

programadas segun sus
necesidades

=> Seguimiento con sus
soldadores de la aplicacion

de las buenas précticas => Andlisis y seguimiento

Realizar las acciones de los objetivos de mejora
necesarias para mejorar
el rendimiento de la

soldadura

-» Posible asistencia en
la aplicacién de medidas
correctoras

{) En funcién de sus
necesidades

{) Hasta 2 dias

EE Llegué ala
conclusion de que
algunos de nuestros

costes no estaban siendo

controlados y que un
objetivo de mejora de mi
rendimiento de entre
el 20% y el 40% seria
un objetivo legitimo
para nuestra empresal gy
Alain Thibault,

Director general de una empresa
francesa de fabricacién de equipos

agricolas, que llevé a cabo su plan
de desarrollo con nosotros.



Un glemplo de costes
ocultos de un cliente

Nuestro procedimiento de analisis, un proceso probado,
le permite optimizar el rendimiento de la soldadura.

Consumo de hilo
sblido por trimestre
(€<¢))

Consumo de discos
de molienda por
trimestre (nGimero)

Gasto con discos
abrasivos por ano
(euros)

NuUmero de horas
dedicadas al
cambio de discos
abrasivos (nimero
de horas/ano)

Dcaritos
del cliente

21145

15 802

Benchmark

21145

5790

v Preparacién
« Pardmetros de soldadura

v Demasiadas proyecciones y necesidad de repasar
v Consumo excesivo de discos abrasivos
v Pérdida de tiempo y reduccién de la productividad

v Medir la deficiencia en el rendimiento
v Comprender el origen de la falta de rendimiento

+ Optimizar los parametros de preparacion y soldadura
de todo el proceso

Gracias a la intervencion de nuestro equipo
de expertos, este cliente ha logrado su objetivo:

63%
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Objetivos
compartidos para
una colaboracion

equilibrada

La etapa 1 se pone en marcha en cuanto se firma el acuerdo de
colaboracion. Esto permite formalizar la estrategia y garantizar la
confidencialidad de los datos compartidos.

La puesta en marcha de las etapas 2 a 5 se evalua conjuntémente.

La implementacion del programa se lleva a cabo en estrecha
colaboracion con sus equip.gs y los de AirLiquide.
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Soporte a Clientes
soportecliente.es@airliquide.com

@ AirlLiquide

Un lider mundial de los gases, tecnologias y servicios para la industria y la salud, Air Liquide esta presente en 75 paises,
con cerca de 66.400 colaboradores y atiende a mas de 3,8 millones de clientes y pacientes.
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