
REDUCTORES 
HD.S 200-8-5 T PURGA

Aplicación
Los reductores HD.S T de PURGA son utilizados en las 
aplicaciones que necesitan purgas repetitivas.

Diseñado para la puesta en marcha:
Gases ligeramente corrosivos, Gases puros hasta N60 incluyen-
do ALPHAGAZ™ 1 & 2, Mezclas reactivas

Especificación 
Presión máxima de entrada����������������200 bar 
Presión de salida����������������������������������0,4 a 8 bar 
Caudal nominal de nitrógeno��������������5 Nm³/h* 
Tasa de fuga interna/externa ≤  2x10⁻⁸ mbar.l/s  de helio, Temperatura de funcio-
namiento: -40°C à +74°C.

Materiales 
Cuerpo��������������������������� Acero inoxidable 316

Ventajas
Muy compacto: 
La entrada lateral reduce el espacio y permite el montaje 
en panel. Descontaminación más fácil:  
Bajo volumen muerto que reduce el consumo de gas 
durante las purgas.

Laboratorio y análisis

•	 Reductor Alta presión - Etapa única
•	 Montaje en botella 200 bar - entrada lateral
•	 Adecuado a los gas puros y mezclas ligeramente 

corrosivas
•	 En acero inoxidable



Para más información :  soportecliente.es@airliquide.com // 900 803 644
Air Liquide se reserva el derecho de aplicar a la citada especificación, todas las modificaciones que considere necesarias, sin previo aviso.

www.airliquide.com
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Manual de instrucciones
OP 150

Conexión
Conexión de entrada: Racor AP para botella según el tipo de gaz
Conexión de salida: 2 puertos de salida G 3/8 BSPP hembra
Conexión da válvula: Junta de compresión en acero inoxidable 
6 mm, anillos de acero inoxidable

Curva del caudal

 

Configuración del modelo
Los reductores se suministran con un racor de entrada de alta presión adaptado al tipo de gas de utilización y con uno o varios 
racores de salida (a montar según el caso). Van equipados de origen con manómetros de alta y baja presión y de válvula de salida 
canalizable y T de purga.


